
 

 

EN 10221 méret- és alaktűrési szabvány* 

 

Osztály Névleges átmérő A legnagyobb felületi hiba 
mélysége 

 (mm) (mm) 
 A  5 ≤ dN ≤ 25  0,50 
 A  25 ≤ dN ≤ 150  0,02 x dN 
 B  5 ≤ dN ≤ 12  0,20 
 B  12 ≤ dN ≤ 18  0,25 
 B  18 ≤ dN ≤ 30  0,30 
 B  30 ≤ dN ≤ 150  0,01 x dN 
 C  5 ≤ dN ≤ 12  0,17 
 C  12 ≤ dN ≤ 30  0,23 
 C  30 ≤ dN ≤ 120  0,0075 x dN 
 D  5 ≤ dN ≤ 12  0,15 
 D  12 ≤ dN ≤ 40  0,20 
 D  40 ≤ dN ≤ 60  0,005 x dN 
 D  30 ≤ dN ≤ 150  0,30 
 E  5 ≤ dN ≤ 60  Saját megállapodás szerint, 

de jobb, mint a “D” 
osztályban 

*   
Termékeink minden esetben a melegen hengerelt köracélokra és hengerhuzalokra vonatkozó 
EN 10221 szerinti méret– és alaktűrési szabványnak megfelelően kerülnek legyártásra. Az 
alábbiakban a vonatkozó szabvány fontosabb kritériumai. 

 

 

 


