
 

 

 

EN 10060 szabvány - tűréshatárok * 

Méret Hagyományos Precíziós Méret Hagyományos Precíziós 
(mm) tűrésmező tűrésmező (mm) tűrésmező tűrésmező 

 (+/-) (+/-)  (+/-) (+/-) 
10 0,4 0,15 75 1 0,5 
 12 0,4  0,15  80 1  nincs használatban 
 13 0,4  0,20 85  1,3  nincs használatban 
 14 0,4  0,20  90  1,3  nincs használatban 
 15 0,4  0,20  95  1,3  nincs használatban 
 16  0,5  0,20  100  1,3  nincs használatban 
 18  0,5  0,20  105  1,5  nincs használatban 
 19  0,5  0,20  110  1,5  nincs használatban 
 20  0,5  0,20  115  1,5  nincs használatban 
 22  0,5  0,20  120  1,5  nincs használatban 
 24  0,5  0,25  125  2,0  nincs használatban 
 25  0,5  0,25  130  2,0  nincs használatban 
 26  0,6  0,25  135  2,0  nincs használatban 
 27  0,6  0,25  140  2,0  nincs használatban 
 28  0,6  0,25  145  2,0  nincs használatban 
 30  0,6  0,25  150  2,0  nincs használatban 
 32  0,6  0,30  155  2,0  nincs használatban 
 35  0,6  0,30  160  2,0  nincs használatban 
 36  0,8  0,30  165  2,5  nincs használatban 
 38  0,8  0,30  170  2,5  nincs használatban 
 40  0,8  0,30  175  2,5  nincs használatban 
 42  0,8  0,40  180  2,5  nincs használatban 
 45  0,8  0,40  190  2,5  nincs használatban 
 48  0,8  0,40  200  2,5  nincs használatban 
 50  0,8  0,40  220  3,0  nincs használatban 
 52  1,0  0,40  250  4,0  nincs használatban 
 55  1,0  0,50  260  6,0  nincs használatban 
 60  1,0  0,50  270  6,0  nincs használatban 
 63  1,0  0,50  280  6,0  nincs használatban 
 65  1,0  0,50  290  6,0  nincs használatban 
 70  1,0  0,50  300  6,0  nincs használatban 
 73  1,0  0,50  310  6,0  nincs használatban 

 

 

 

 



 

 

 

 

Egyenességi tűrés 
(a görbeség legnagyobb mértéke) 

Ovalitás 

d ≤ 25 Nincs megadva 
Az kör alakjától való 
eltérés nem lépheti 
át a fenti táblázati 
érték    75 %-át 

25 < d ≤ 80 
q ≤ 0,4 %-a a 

hossznak 

80 < d ≤ 250 
q ≤ 0,25 %-a a 

hossznak 

 

* Termékeink minden esetben az általános felhasználású melegen hengerelt köracélokra vonatkozó EN 
10060 szerinti méret- és alaktűrési szabványnak, ezen belül a hagyományos tűrésmezőnek 
megfelelően kerülnek legyártásra. Az alábbiakban a vonatkozó szabvány fontosabb kritériumai, 
áttekintés céljából. 

 

 


